aqua
p%sﬁc ADESIVO AWS5125 PARA PVC-U
vy

E P TR —— Adesivo para PVC-U AW5125 Indicado para ARMAZEN?MENT?: Na sombra, entre 5 °C
3 vy SCH80, SCH40, DIN com tubos de PVC-U (40°F)e44°C(110°F).

0 AQUA WEI.D abaixo de 300 mm de didmetro ou tamanho . .

N médio de chapa de PVC-U. PRAZO DE VALIDADE: Valido até 36 meses
o [Eereee da data de fabricagdo indicada no fundo da
5 e AW5125 Sistemas de tubulacdo em PVC-U embalagem.Consumirdepois de aberto.

s [ prodo & icodo poro SCHED, \ domesticos e industriais, incluindo agua P

8 B 5300 5 s \ potavel, tratamento de agua, sistemas de RECOMENDAGAO: Agite bem antes de
3 tubulago industrial, irrigagao, aplicagdo em Usar. Nao use se estiver em estado de
Ne) L sistema de ventilag&o, entre outros. solidificag&o.

(&) e B

Diametro do Tubo

COMPOSIGAO: Tetrahidrofurano (109-99-
9), Metil Etil Cetona (78-93-3), Acetona (67-
64-1), Ciclohexanona (108-94-1).

Vem com embalagens de 473 ml, onde a
tampa ja conta com pincel de aplicagao.

20mm | 25 mm | 32mm | 50 mm [ 63 mm | 90 mm | 110 mm | 160 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm

Volume de Adesivo
por Junta (ml)** 3,3 47 7,6 10,4 15,6 23,7 31,7 94,6 189,3 | 283,9 | 378,6
N° de Juntas c/
1 Lata (473 mi)** 142,9 100,0 62,5 455 30,3 20,0 14,9 5 2,5 1,0 0,5
Massa de Adesivo
por Junta* (g) 3,3 7,7 7,4 10,2 15,4 23,3 31,2 93,1 186,2 | 279,3 | 3724

*E considerada 1 junta cada bolsa / tubo (Exemplo: Tampé&o = 1 junta /luva = 2 juntas / té = 3 juntas).
**Estas quantidades sdo apenas estimativas, podendo variar. Nao sdo valores éxatos, apenas referéncia.

1. Corte otubo em esquadro, rebarbe e chanfre de 10°a 15°e limpe as superficies de juncdo;

2. Medir o comprimento total da bolsa de conexdo e marcar esta medida para definir a superficie
de aplica¢do do primer e do adesivo;

3. Aplique o primer AQUA WELD); em movimentos circulares, primeiro na conexdo, depois no
tubo. Repira a operacdo;

4. Aplique da mesma forma o adesivo AQUA WELD, no tubo e na conexdo, com uma camada
fina e uniforme (para evitar excesso de adesivo dentro do encaixe);

5. Encaixe imediatamente enquanto o adesivo AQUA WELD estiver imido. Se o mesmo secar,
entdo precisa reaplicélo. Durante a montagem, o tubo precisa alcangar o batente da conexdo. Se
possivel torcaotubode 1/8 a 1/4 de volta ao empurrarotubo.

6. Segure a junta por 30 segundos para evitar que o tubo seja empurrado para fora (diGmetros
diferentes podem ter um tempo de cura varidvel). Por fim, limpe o excesso de adesivo.
OBSERVACAO: Um cordéo de adesivo deve ser visivel ao redor da juncéo. Sua
auséncia indica aplicacdo insuficiente, exigindo remontagem.
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